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Material Code X5CrNi18-10
Material Number 1.4301

Quality according DIN EN 10088-2
Tolerances according DIN EN ISO 9445

Chemical analysis (in %) according EN 10088-2

C max. 0,07
Si max. 1,00
Mn max. 2,00
P max. 0,045
S max. 0,015
N max. 0,11
Cr 17,00 to 19,50
Ni 8,00 to 10,50

Products that are to be processed a sulphur content of 0,015 to 0,030 % is recommended and acceptable.

Dimensional tolerances according ISO 9445:2006-05

Thickness

Tolerance of thickness at a width of

w < 125 125 w < 250 250 w < 600

Thickness t normal fine precision normal fine precision normal fine precision

0,05 ≤ t < 0,10 ± 0,10*t ± 0,06*t ± 0,04*t ± 0,12*t ± 0,10*t ± 0,08*t ± 0,15*t ± 0,10*t ± 0,08*t

0,10 ≤ t < 0,15 ± 0,10 ± 0,008 ± 0,006 ± 0,015 ± 0,012 ± 0,008 ± 0,020 ± 0,015 ± 0,010 

0,15 ≤ t < 0,20 ± 0,015 ± 0,010 ± 0,008 ± 0,020 ± 0,012 ± 0,010 ± 0,025 ± 0,015 ± 0,012

0,20 ≤ t < 0,25 ± 0,015 ± 0,012 ± 0,008 ± 0,020 ± 0,015 ± 0,010 ± 0,025 ± 0,020 ± 0,012 

0,25 ≤ t < 0,30 ± 0,017 ± 0,012 ± 0,009 ± 0,025 ± 0,015 ± 0,012 ± 0,030 ± 0,020 ± 0,015

0,30 ≤ t < 0,40 ± 0,020 ± 0,015 ± 0,010 ± 0,025 ± 0,020 ± 0,012 ± 0,030 ± 0,025 ± 0,015 

0,40 ≤ t < 0,50 ± 0,025 ± 0,020 ± 0,012 ± 0,030 ± 0,020 ± 0,015 ± 0,035 ± 0,025 ± 0,018

0,50 ≤ t < 0,60 ± 0,030 ± 0,020 ± 0,014 ± 0,030 ± 0,025 ± 0,015 ± 0,040 ± 0,030 ± 0,020 

0,60 ≤ t < 0,80 ± 0,030 ± 0,025 ± 0,015 ± 0,035 ± 0,030 ± 0,018 ± 0,040 ± 0,035 ± 0,025

0,80 ≤ t < 1,00 ± 0,030 ± 0,025 ± 0,018 ± 0,040 ± 0,030 ± 0,020 ± 0,050 ± 0,035 ± 0,025 

1,00 ≤ t < 1,20 ± 0,035 ± 0,030 ± 0,020 ± 0,045 ± 0,035 ± 0,025 ± 0,050 ± 0,040 ± 0,030

1,20 ≤ t < 1,50 ± 0,040 ± 0,030 ± 0,020 ± 0,050 ± 0,035 ± 0,025 ± 0,060 ± 0,045 ± 0,030 

1,50 ≤ t < 2,00 ± 0,050 ± 0,035 ± 0,025 ± 0,060 ± 0,040 ± 0,030 ± 0,070 ± 0,050 ± 0,035

2,00 ≤ t < 2,50 ± 0,050 ± 0,035 ± 0,025 ± 0,070 ± 0,045 ± 0,030 ± 0,080 ± 0,060 ± 0,040 

2,50 ≤ t < 3,00 ± 0,060 ± 0,045 ± 0,030 ± 0,070 ± 0,050 ± 0,035 ± 0,090 ± 0,070 ± 0,045

All dimensions in mm. Usually strips are produced at normal or fine tolerance. Precision tolerance is available
on demand.
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Width

Width (w)

 w ≤ 40    40 < w ≤ 125  125 < w < 250  250 < w < 600  

Thickness N F P N F P N F P N F P

t < 0,25 + 0,17 + 0,13 + 0,10 + 0,20 + 0,15 + 0,12 + 0,25 + 0,20 + 0,15 + 0,50 + 0,50 + 0,40

0,25 ≤ t < 0,50 + 0,20 + 0,15 + 0,12 + 0,25 + 0,20 + 0,15 + 0,30 + 0,22 + 0,17 + 0,60 + 0,50 + 0,40

0,50 ≤ t < 1,00 + 0,25 + 0,22 + 0,15 + 0,25 + 0,22 + 0,17 + 0,40 + 0,25 + 0,20 + 0,70 + 0,60 + 0,50

1,00 ≤ t < 1,50 + 0,25 + 0,22 + 0,15 + 0,30 + 0,025 + 0,17 + 0,50 + 0,30 + 0,22 + 1,0 + 0,70 + 0,60

1,50 ≤ t < 2,50 - - - + 0,40 + 0,25 + 0,20 + 0,60 + 0,40 + 0,25 + 1,0 + 0,80 + 0,60

2,50 ≤ t < 3,00 - - - + 0,50 + 0,30 + 0,25 + 0,60 + 0,40 + 0,25 + 1,2 + 1,0 + 0,80

N – normal, F – fine, P – precision

All dimensions in mm and with a lower barrier of -0 mm. The range of tolerance can be shifted upon
agreement. Usually strips are produced at normal or fine tolerance. Precision tolerance is available on
demand.

Length

Tolerance

length l normal special

l ≤ 2000 + 3 + 1,5
2000 < l ≤ 
4000 + 5 + 2

All dimensions in mm and with a lower barrier of -0 mm.


